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ОБОРУДОВАНИЕ 

История развития трансфор-
маторостроения основывается 
на конструкционных особен-
ностях катушек и магнитопро-
вода трансформатора. Помимо 
этого, одной из основных 
особенностей является спе-
цифика конструкции бака 
трансформатора. На сегод-
няшний день в конструкциях 
силовых трансформаторов 
мощностью от 25 до 1600 кВА 
используется прямоугольная 
либо овальная форма. Какая 
из конструкций наиболее 
экономична и отвечает требо-
ваниям сегодняшнего дня?

Г
л а в н ы й  и н ж е н е р 
Минского электро-
технического завода 
рассказывает, что из-

начально овальная форма 
бака была разработана Все-
союзным институтом транс-
форматосторения (ВИТ), За-
порожье, Украина. Овальная 
форма бака позволяла сущес-
твенно экономить количес-
тво используемого металла. 
Катушки в данной форме 
равноудалены от стенок бака, 
за счет чего обеспечивается 

Экономичность трансформатора  
основывается на простых формах

«Все должно быть изложено так просто,  
как только возможно, но не проще».

Альберт Эйнштейн

равномерный нагрев масла 
и поддерживается постоян-
ное давление в баке.

Первыми в России
В 1978 году завод первым 
в СССР переходит на изго-
товление герметичных транс-
форматоров. Их отличитель-
ной особенностью является 
применение гофрированных 
стенок бака. В таких транс-
форматорах изменение объ-

ема масла компенсируется 
за счет пластичной дефор-
мации гофростенок баков, 
а не за счет маслорасшири-
теля, как на трансформа-
торах серии ТМ. Благодаря 
проведенной исследова-
тельской работе на Мин-
ском заводе была сохра-
нена овальная форма бака 
с использованием гофри-
рованных стенок (Рис.1). 
 Разработка проводилась 
совместно с компанией 
«Альстом атлантик» (Фран-
ция). Данная особенность 
является уникальной, что 
подтверждено многолетним 
опытом как производства, 
так и эксплуатации герме-
тичных трансформаторов 
с гофрированными баками 
производства УП «МЭТЗ им. 
В. И. Козлова».

Особенности 
конструкции
Использование технологии 
совмещения овальной конс-
трукции бака и гофростенок 
позволяет ограничиться од-
ним вертикальным сварным 
швом. Для тяжелых транс-
форматоров мощностью 
630-1600 кВА используется 
технология, сочетающая 
в себе овальную и прямо-
угольную форму, то есть пря-
моугольный бак со скруг-
ленными углами.  (Рис. 2). 
В данной конструкции при-
меняются два сварных шва, 
тогда как в классической 
конструкции прямоуголь-
ного гофробака – четыре 
сварных шва.

Использование овальной 
формы бака повышает на-
дежность конструкции, так 
как сокращается протяжен-
ность сварных швов, они 
становятся более прочными 
к механическим воздейс-

твиям. Сохранился в данной 
конструкции и небольшой 
расход трансформаторного 
масла. Заполненный до кра-
ев маслом трансформатор 
не имеет сообщения с окру-
жающей средой, герметич-
ная форма бака обеспечива-
ет пластичную деформацию 
пластин при температурных 
изменениях объема масла. 
Полная дегазация и залив 
масла под вакуумом обес-
печивает высокую электри-
ческую прочность главной 
и продольной изоляции, 
а также надежную эксплу-
атацию трансформатора 
без замены масла в течение 
всего срока эксплуатации.

Кроме того, эта конструкция 
отличается особой эстетич-
ностью и отличным решением 
для надежного закрепления 
трансформатора на платформе 
автомобильного и железнодо-
рожного транспорта во время 
транспортировки.

Гибкая технология
Для производства трансфор-
маторов используются ком-

производство
и энергетика

плексные линии по произ-
водству гофрированных баков 
силовых трансформаторов. 
Помимо этого, на заводе внед-
рено самое современное обо-
рудование: линии поперечной 
и продольной резки стали 
на пластины, автоматичес-
кие линии для изготовления 
гофростенок баков силовых 
трансформаторов. Окраска 
баков производится на по-
точной конвейерной линии, 
что исключает ручное произ-
водство.

Наличие такого комплекса 
обеспечивает гибкость тех-
нологии, которая позволяет 
мгновенно воспринимать лю-
бые конструктивные реше-
ния, что гарантирует отлич-
ное качество маслоплотных 
сварных швов, надежность 
испытаний.

На сегодняшний день оваль-
ная форма бака признана 
наиболее экономичной. Это 
подтверждено многолетним 
опытом эксплуатации транс-
форматоров во всем мире. 

Пресс-служба ООО 
«МИТЭК»Рис. 1. Схема овального бака трансформатора мощностью 630 кВА 

с одним сварным швом

Рис. 2. Расположение сварных швов на силовом трансформаторе 
мощностью 1000 кВА


